WARRIOR EDGE 500 DX

(OO0

C

BIO

o1

Kezelési utasitas
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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Warrior Edge 500, from serial number OP 137 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date = Signature
Lo 7

Goéteborg Pedrp Muniz
2021-10-07 Standard Equipment Director
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatét,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja L J

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikodését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket Uzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
* a hegesztékészilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténd munkavégzeés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzdket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védéruhat és a védbkesztyiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydrit, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat.
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5. Altalanos 6vintézkedések:
+ Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozdsa rendben van-e.
» Nagyfesziiltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hiitékdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott h(itbkézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt dsszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informaciokat lasd a hasznalati utmutaté ,TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérllést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:lﬂ AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

? * A hegesztdkésziiléket a hasznalati utmutatoban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylivel vagy ruhaval az aram alatt all6
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.

» Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az

‘ egészséget
:?%ﬂ\* * A szivritmus-szabalyozoéval rendelkez6 hegeszté hegesztés elétt konzultaljon
— orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kdzott interferencia johet létre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatdsai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egylitt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a
hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétol,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kdzelebb a hegesztendd
felUlethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fusttél tavol.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a fiistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

Q + Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véd&pajzsot és védészemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

* Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggoénnyel.

|'\'i\\

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon fiilvédét vagy mas hallasvédelmet.

e
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MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

» Valamennyi ajtd, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt dllitsa le a motort.

Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé alkatrészektol
tavol.

A
ko) Q)
&

TUZVESZELY!

="«  Aszikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Gyézédjén meg arrél, hogy nincs a
kdzelben gyulékony anyag.
* Ne haszndlja zart tartalyok kozelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.
* A munka megkezdése el6tt varja meg, amig a berendezés lehdl.

+ Az égési sérilések elkerlilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkozokkel és/vagy szigetelt hegesztékesztylit viselve fogja meg.

p),
i

&

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakértd segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

A VIGYAZAT!
A termék kizarélag ivhegesztésre szolgal.

A FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6késziiléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato lakokdrnyezetben,
ahol az dramellatas a kisfesziltségli halézaton keresztul
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol szo6lo
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan on felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyUjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazoéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka kaphato.
Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0463 772 101 -7 - © ESAB AB 2024
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2 BEVEZETES

A Warrior Edge 500 DX integralt h(itbegységgel szerelt, és teljes, tébbfolyamatos csomagot kinal
MIG/MAG, MMA, Live TIG és faragas tdmogatasara. Hasznéalata a RobustFeed Edge készilékkel
egyutt ajanlott.

Az aramforras gateway-jel rendelkezik a WeldCloud alkalmazaskészletéhez valé csatlakozashoz,
beleértve a termelés-ellenérzésre kifejlesztett WeldCloud Productivity és a hegesztéberendezés-flotta
kezelésére szant WeldCloud Fleet alkalmazasokat.

A huzalel6told egységekkel kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse meg a 0463 773 001 szamu
hasznalati atmutatét.

A WeldCloud egységgel kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse meg a 0463 778 001 szamu révid
Utmutatét.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,, TARTOZEKOK?” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* 5 m-es, 95 mm?-es testkabel foldel6 érintkezével
* 5 m-es halozati csatlakozé kabel

* Kezelési utasitas

¢ ROvid utmutaté

» Biztonsagi figyelmeztetések

0463 772 101 -9- © ESAB AB 2024
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3 MUSZAKI ADATOK

WARRIOR EDGE 500 DX

Halézati fesziiltség

380-460 V, +10%, 3~ 50/60 Hz

Haloézati aramellatas S

scmin

6,8 MVA

Primér aram| 380V 400 V 460 V
MIG/MAG 36 A 36 A 31A
MMA 38 A 37 A 32A
TIG 29A 29A 25A
Uresjarati energiafogyasztas LEKAPCSOLT

ventilatorokkal 41 W 43 W 43 W
Beallitasi tartomany (DC)

MIG/MAG 8A/80V—-500A/44V

MMA 8A/23,0V-500A/40V

TIG 4A/102V—-500A/30V

Megengedhetd terhelés MIG/IMAG hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/39V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A/ 34V

Megengedhetd terhelés MMA hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/40V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 400A/36V

Megengedhetd terhelés TIG hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/30V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400A/26V

Teljesitmény tényezé

maximalis aram esetén (MMA) 0,91

MIG/MAG hegesztés 0,93

Hatékonysag

maximalis aram esetén (MMA) 89%

MIG/MAG hegesztés 88%

Uresjarati fesziiltség 55V

Uzemi hémérséklet -20 °C és +55 °C kozott

Szallitasi hémérséklet -40 °C és +80 °C kozott

Alland6 hangnyomas iiresjaras esetén <70 dB (A)

Méretek H x Sz x M 700%325x680 mm

Témeg 85 kg (hitével egyutt)

Szigetelési osztaly H

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya P23

Alkalmazasi osztaly

0463 772 101 -10 - © ESAB AB 2024



3 MUSZAKI ADATOK

WARRIOR EDGE 500 DX
Hiitékozeg ESAB h(tékozeg (0465 720 002)
Hitési teljesitmény 1,4 kW
Hitési térfogat 4,71
Maximlalis aramlas 2 l/perc
Maximalis nyomas 4,5 bar

Elektromos halozat, S

sc min

A hélézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Miikodési ciklus
A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon belll,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztélyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelzési( berendezés beltéri hasznalatra szolgal, de kiiltéri hasznalatra is alkalmas, ha
csapadéktol védett helyen all.

Alkalmazasi osztaly

A(z) szimbolum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan aramiitésveszélyes kérnyezetben torténd
hasznalatra tervezték.

0463 772 101 -1 - © ESAB AB 2024
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4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakokoérnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A medfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

A hegesztd aramforras elhelyezésekor tigyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a hiitéleveg6
aramlasat a bemeneti és kimeneti nyildsokon keresztl.

0463 772 101 -12 - © ESAB AB 2024



4 UZEMBE HELYEZES

4.2 Emelési utasitasok

A gépi emelést a két kils6 fogantyu egyiittes hasznalataval kell elvégezni.

Max 230 kg/507 Ibs

0463 772 101 -13 - © ESAB AB 2024
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4.3

MEGJEGYZES!

Halozati aramellatas

Az elektromos hal6zatra vonatkozo kdvetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram

meghaladja vagy azonos az S

scmin

értékkel a felhasznalo6 igénybevételi pontja és a nyilvanos

halozat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy hasznaldja felelés azért,
hogy — sziikség esetén a haldzat Gzemeltetdjével valé konzultacid révén is — biztositsa, hogy a

berendezést a fentiek szerint csak S

scmin

-nél nagyobb vagy azzal azonos zérlati &rammal

jellemezhets halézathoz csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI
ADATOK c. fejezetben.

MAINS VOLTAGE
>

SETTING:
O3s0v [0O415V
&Fa00v Q440V

Am

0460V

1. Adattabla a halézatra kapcsolas adataival.

44

kabelkeresztmetszet

Ajanlott biztositékméret és minimalis

WARRIOR EDGE 500 DX

Hélézati fesziiltség 380 V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 460 V 3~ 50/60 Hz

}’(al?el-keresztmetszetl 4x6 mm? 4x6 mm? 4x6 mm?

ertékek

Maximalis aram|___ 38 A 37 A 32A

I1eff

MIG/MAG 29A 28 A 24 A

MMA 30A 29A 25A

TIG 24 A 22A 19A

Biztositék

Tularamvédelem 35A 35A 35A

C MCB tipus 32A 32A 32A
MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kdbel-keresztmetszeti értékek és biztositékméretek megfelelnek a
svéd eldirasoknak. Egyéb régiok esetén a miiveletre alkalmas, valamint a helyi és nemzeti
eléirasoknak megfelel6 tapkabeleket kell alkalmazni.

0463 772 101
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4 UZEMBE HELYEZES

Aramellatas generatorral

Az aramforras kiildonb6z6é tipusu generatorokrol taplalhato. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend energiat a hegeszt6-aramforras megfelelé mikddtetéséhez. Automatikus
fesziltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkezé, 240 kW-os névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

Utasitasok a csatlakozas kialakitasahoz

A FIGYELMEZTETES!
Az Gsszeszerelés id6tartamara a halozati aramellatast meg kell szakitani.

A FIGYELMEZTETES!

Varja meg, amig a DC busz kondenzatorok kistlnek. A DC busz kondenzator kislilési ideje
minimum 2 perc!

Az aramforrast gyarilag 400 V AC-ra allitjiak be. Ha mas halézati feszliltség beallitasa sziikséges, a
nyomtatott aramkari lapon [évé kabelt a megfeleld pozicidhoz kell csatlakoztatni. Egyidejlileg az
aramforras hatuljan a halozati fesziiltséget feltlintetd cimkét is frissiteni kell. Ezt a mlveletet megfelel
villanyszerel6i tudassal rendelkez6 személynek kell elvégeznie.

MEGJEGYZES!

Ez az daramforras 380 - 460 V AC névleges bemeneti feszlltséghez készult. Ez azt jelenti,
hogy az 575 V-os bemenethez sziikséges hardver nem érhet6 el, az 575 V-os ful nincs
csatlakoztatva.

Ha a halézati kabelt ki kell cserélni, az als6 lemezen a féldel6 csatlakozast és a ferriteket megfelelé
maodon kell kialakitani. A ferritek, az alatétek, az anyak és a csavarok elhelyezését lasd az alabbi
képen.
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4 UZEMBE HELYEZES

330

GND 10 L1
—

Csatlakozasok

Kabel szine (CE)

L1 Barna

L2 Fekete

L3 Szirke
GND Sarga/zold

0463 772 101
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozoé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.

fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valo fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél

fogva.

FIGYELMEZTETES!

Aramiités! Miikédés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

VPPV VPPV PPV VPP

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok
1 9
A
2 sasaciesed
o
3 o
&3 3 Q 10
4 s . fle o
5 & sl © 11 :
6 & :
(oEa U 12
O~ O
@®
13—
8
@
14
o L/ o
& @ © & °©
IN W IN

\ooss

—_

Halozati fékapcsolo, O/l

8.
9.
10.
12.

13.

2. Csatlakoztatas a tavvezeérl6 egységhez

3. Tapcsatlakozas a huzalel6tolé egységhez

4. Negativ hegeszt6 érintkez8: Visszatérd kabel 11.

5. Biztositék (10 A) a huzalel6tolo
tapfeszultségéhez

6. Pozitiv hegeszt6 terminal: Hegeszt6 kabel

7.

hitéfolyadék szamara

0463 772 101

VOROS csatlakozas a hitéegységhez vezetett14.
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KEK csatlakozas a hiitéegységtél érkezd

hit6kzeg szadmara
USB-csatlakozasok

Aram/fesziiltség jeladé gomb

Folyamatvalaszté gomb

WeldCloud Ethernet kapcsolat

Halozati kabel
Hutéfolyadék-tartaly
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5 UZEMELTETES

5.2 Szimboélumok

WeldCloud kapcsolat USB-csatlakozas

ED s

D

5.3 A hegesztdkabel és a testkabel csatlakoztatasa

Védéfoldelés Mechanikus emelés helyzete

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv kivezetés (+) és egy negativ kivezetés (-) a hegeszt6
és a testkabelek csatlakoztatasahoz.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras negativ kimenetéhez. Régzitse a testkabel érintkezéjét a
munkadarabhoz, és biztositsa, hogy j6 legyen az érintkezés a munkadarab és a hegeszt6 aramforras
testkabelének kivezetése kozott.

Csatlakozé6kabelek javasolt maximalis aramerdsség-értékei
+25°C koérnyezeti h6mérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

Kabelkeresztmetszet Wdkodesi ciklus Fesziiltségveszteség /
100% 60% 10m
50 mm? 290 320 0,35V/100A
70 mm? 360 400 0,25V /100 A
95 mm? 430 500 0,19V /100 A

+40°C koérnyezeti h6mérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

Kabelkeresztmetszet Wdkodest ciklus Feszlltségveszteség /
100% 60% 10m
50 mm? 250 280 0,37V/100 A
70 mm? 310 350 0,27V /100 A
95 mm? 370 430 0,20V/100A

Miikodési ciklus
A miikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon belil,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet.

5.4 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsol6 I” allasba kapcsolasaval helyezze aram ala a berendezést.
A kapcsolot ,,0” allasba forditva kapcsolja ki az aramforrast.

Flggetlendl attél, hogy az aramellatas szokatlan médon megszakadt vagy az aramforrast a szokasos
modon kapcsoltak ki, a hegesztési adatok elment8dnek, és azok a berendezés kdvetkez§
bekapcsolasakor rendelkezésre allnak.

0463 772 101 -18 - © ESAB AB 2024



5 UZEMELTETES

5.5 Ventilatorvezérlés

Az aramforras id6zitével van felszerelve, ami azt jelenti, hogy a ventilatorok a hegesztés befejezése
utan még 4 percig mikddnek. A ventilatorok a hegesztés folytatasakor Gjraindulnak.

5.6 A hiitéegység hasznalata

ELP (ESAB intelligens szivattyuvezériés)

A hiitéegység egy ELP (ESAB intelligens szivattyuvezérlés) elnevezés(i rendszerrel van felszerelve,
amely ellendrzi, hogy a hitékdzeg tomldi csatlakoztatva vannak-e. Vizhiitéses hegesztdpisztoly
csatlakoztatasakor a hiités mikdodésbe I1ép.

MEGJEGYZES!
A hiitéegység az ELP aktivalasakor azonnal elindul!

Folyadékh(itésl hegesztdpisztolyok esetén a hiitbegység csak akkor indul el, ha a
hegeszt6pisztoly h(it6tdmlSi a huzalelbtolé egységhez csatlakoznak.

Amikor a hiitétdml&ket lecsatlakoztatja a huzalel6told egységrél, a hiités azonnal leall.

MEGJEGYZES!
A hiitéegység csak MIG/MAG hegesztéshez hasznalhato.

Az aramforras a hegesztési alkalmazasok alapjan automatikusan érzékeli a hiitegység
szukségességét, és ennek megfeleléen mikddteti a hitéegységet.

Ha a folyadékh(ités( hegesztdpisztoly csatlakoztatva van, és a hiitéfolyadék h6mérséklete
meghaladja a 45 °C-ot, a hiitéventilator és a szivattyl akkor is elindul, ha nincs hegesztési mivelet.

5.6.1 A hiitéegység miikdodése hegesztés utan

Ha a hiit6kdzeg h6mérséklete 55 °C alatti, a hitéventilator és a szivattyu 3 percig tovabb mikodik,
majd leall.

Ha a h(it6kozeg hémérséklete 65 °C vagy magasabb, a hiitéventilator és a szivattya 7 percig tovabb
mikodik, majd leall.

Hosszu hegesztésnél ha a hiit6kézeg hémérséklete 7 percen belil nem csdkken 55 °C ala, a
hltéventilator és a szivattyu 3 percig tovabb mikadik, majd leall.

5.7 A hitéegység bekotése

A problémamentes (izemhez javasolt, hogy a hiitéegység magassaga a folyadékhitéses pisztolyhoz
képest 25 m vagy kevesebb legyen.

5.8 A hiitéegység nyomasszabalyzdja

A szivattyu befoglalt nyoméascsdkkentd szeleppel rendelkezik. A szelep akkor nyilik ki, ha a nyomas tul
magas. Ez akkor fordulhat el8, ha egy témlé megtdrik, ami megszinteti vagy leallitja az aramlast.
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5 UZEMELTETES

5.9 USB-csatlakozas

1. loT Gateway USB port 1 3. USB port 3, amely lehetévé teszi a szoftver
frissitését és a hibanaplo jelentés exportalasat.
2. loT Gateway USB port 2
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6 VEZERLOPANELEK

6.1  Attekintés

—_

LED-jelz6fények

S % B wo
O ¢ A
oo
.00 A

m '-, '-’0 DYNAMICS
.00 .V

4. Aram/fesziiltség jeladé gomb

2. Kijelzb, a beallitott vagy mért aramot jeleniti 5. Alkalmazasvalaszté gomb

meg

3. Kijelzb, a beallitott és mért
feszlltséget/dinamikat jeleniti meg

0463 772 101
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6 VEZERLOPANELEK

6.2 LED-jelz6fények leirasa

Jelzé Leiras

WeldCloud
Egy online kezel6rendszer, amely a hegesztd tdpegységeket egy olyan
szoftverplatformhoz csatlakoztatja, amely a maximalis termelékenység érdekében
elemzi az adatokat.

A WeldCloud Productivity biztositja a gyartasvezérlé eszkdzoket a hegesztési
termelékenység javitasa és a nyomon kdvethetéség ndvelése érdekében ugy,
hogy minden egyes hegesztés, kezel, cikkszam és egyéb tarolasra kerdl.

A jelz6fény zoélden vilagit, ha csatlakoztatva van.

VRD (fesziiltségcsokkentd eszkoz)

VR D A VRD-funkcié biztositja, hogy az Uresjarasi feszlltség ne haladja meg a 35V

értéket, amikor nem folyik hegesztés. A VRD-funkcidt szakképzett
szerviztechnikusnak kell bekapcsolnia, az Edge ESAT segitségével (ESAB
Software Administration Tool — szerviztechnikai készlet, melynek egy olyan
szoftver is része, amellyel tdbbek kdz6tt modosithatdk a beéllitasok és frissithetdk
a szoftverek).

A VRD-funkcié blokkolddik, amikor a rendszer érzékeli, hogy megkezdddott a
hegesztés.

Ha a VRD funkcié aktiv, a jelzéfény zdlden vilagit.
TRUEARC kompenzacié

Az ivfesziiltség a megfeleld hegesztési munka elengedhetetlen része. MIG/IMAG
hegesztés soran az aramforras a huzalel6toldban érzékeli az ivfesziltséget. A
funkcié mikddéséhez ESAB huzalel6told és ESAB csatlakozokabel hasznalata
szilkséges.

Kompenzaciés médban, amikor a hegesztdpisztoly a munkadarabon aktivalodik
(kerillje a huzallal valé érintkezést), mérésre keriil az induktivitas és ellenallas. igy
kompenzalasra keril a csatlakozokabelben, a hegesztépisztolyban és a visszatérd
kabelben fellép6 fesziltségesés.

A kijelz6 folyamatosan sargan vilagit, ha kompenzaciora van szikség, a
kompenzacios folyamat soran pedig villog. Ha a kompenzacios folyamat sikeres, a
jelzéfény zolden vilagit.

Figyelmeztetés/hiba
* Figyelem!

A visszajelz6 sargan vilagit, és az ,Err’ (Hiba) tGizenet jelenik meg. Ha
figyelmeztetésre kertil sor, a folyamatban Iév6 hegesztés befejezhetd, Uj
hegesztés azonban addig nem kezdhetd, amig a figyelmeztetés meg nem
szlnik.

* Hiba

A visszajelzb pirosan vilagit, és az ,Err” (Hiba) Gzenet jelenik meg. A
folyamatban 1év6 hegesztés ledll és addig nem folytathatd, amig a hiba fennall.

Zarolas

Z06ld — Azt jelzi, hogy a rendszer korlatozottan hozzaférheté vagy aktivak a
Feladatkorlatozasok.

Piros — Azt jelzi, hogy a rendszer zérolt, és a rendszer hasznalatahoz a zérolas
feloldasara van szikség.

Piros (villog) — Azt jelzi, hogy a felhasznald korlatozott funkciékhoz prébal
hozzaférni.
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6 VEZERLOPANELEK

6.3 Funkciok és szimbolumok

6.3.1 TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran egy nem olvado volfram elektrédaval hiazott ivvel megdmlesztik a
munkadarabot. Az dmledéket és az elektrodat védégaz veszi kordl.

’- TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* TIG-hegesztbpisztoly és gazszelep
* argongaz-palack

e argongaz nyomasszabalyozd

+ volfram elektréda

Ez az aramforras végrehajtja a Live TIG start (TIG Live)-ot.

A volfram-elektrédat hozza kell érinteni a munkadarabhoz. Amikor késébb elemelik azt a
munkadarabtol, az iv korlatozott aramszinten jon létre.

6.3.2 Faragas

Faragashoz egy rézbevonatos szénrudbdl allé kilonleges elektrédat hasznalnak.

Az iv a szénrud és a munkadarab koz6tt jon létre, ami megolvasztja az anyagot.
B Siritett leveg6t hasznalnak, hogy a megolvasztott anyagot elfujjak.

Faragas esetén a hegeszt§ aramforrast a kdvetkez8k egészitik ki:

* ARCAIR hegeszt6pisztolyok
» Testkabel bilinccsel
» sUritett levegd

Ajanlott feszlltségbeallitas az ARCAIR faragé elektrédakhoz

Elektroda a 1/8 5/32 3116 114 5116 3/8
mérete mm 3,2 4,0 4,8 6,4 7.9 9,5
Fesziltség v 35-38 36-40 38-42 40-46 44-50 46-54

MEGJEGYZES!

A minimalis és maximalis beallitasok a jelzett palcak kiinduldpontjai, viszonylag tiszta fémmel
egy elfogadhato faragasi barazdara lehet szamitani. Ezek a specialis ajanlasok az A36/ASME
lagyacélvizsgalat eredményén alapulnak.

A kilénbdz6 tipusu fémekhez a jobb teljesitmény érdekében allitsa be a fesziiltségbeallitast
és a leveg6aramlast.

A nem teljesitménybél adodé egyéb faragasi problémakat lasd a HIBAELHARITAS fejezetben.
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6 VEZERLOPANELEK

6.3.3 MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrodaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az
ivhuzas megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.
—

MMA hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* hegesztékabel elektrodafogoval
» Testkabel bilinccsel

6.3.4 MMA cel 6010 hegesztés

Optimalizalt ivtulajdonsagok a 6010 és hasonlé tipusu celluléz elektrédakhoz.
I/:Cel 6010

6.3.5 MIG/MAG

A folyamatosan adagolt huzalt az iv megolvasztja. A hegesztési 6mledéket védégaz
§ védi.
—

MIG/MAG hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kovetkez6k egészitik ki:

* huzalel6tol6 egység

* hegesztdpisztoly

» az aramforrast a huzalel6tolé egységgel 6sszekdtd kabel
* gazpalack

» Testkabel bilinccsel

6.4 Mért vagy beallitott értékek

Mért vagy beadllitott fesziiltség

AV ivfesziiltség kijelzé6n megjelené mért vagy beallitott értéke egy szamtani
atlagérték.

Mért vagy beallitott aramerdsség

Az A hegesztéaram kijelzén megjelené mért vagy beallitott értéke egy szamtani
atlagérték.
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7 SZERVIZ

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitads és a karbantartas idejére a halézati dramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kovetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sérultek
* A pisztoly tiszta és nem sérilt

71 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kériimények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta \
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellendrizze vagy
tavolitsa el az hegeszt6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztGkabeleket.

12 havonta vagy a
kornyezeti feltételektdl
fuggben (hivatalos
szerviztechnikus altal)

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon 4 bar
nyomason szaraz
sUritett leveg6t.

7.1.1 Tisztitas

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése miatt elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kdvetkez6ktél figg:

* ahegesztési eljaras,
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7 SZERVIZ

az ivhuzas ideje
a munkakoérnyezet
a koérnyezet, pl. végeznek-e kdszorilést stb.

A tisztitashoz szikséges szerszamok:

» torx csavarhuzo, T25 és T30
» szaraz sUritett levegd 4 bar nyoméssal
» veédéfelszerelés, pl. fuldugo, védészemiiveg, maszk, kesztyl és védécipd

VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg roéla, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

%
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VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

1. Kapcsolja le az aramforrast a féaramkorrél.

A FIGYELMEZTETES!
Varja meg, amig a DC busz kondenzatorok kislilnek. A DC busz kondenzator kisulési ideje
minimum 2 perc!

Szerelje le az aramforras oldalsoé paneljeit.

Szerelje le az aramforras felsé paneljeit.

Szerelje le a hiitéborda és a ventilator koz6tti mianyag burkolatot.

Tisztitsa meg s(ritett levegdvel (4 bar) az aramforrast a kbvetkez6k szerint:

+ Afels6 hatso részt.

* A hatso paneltdl a masodik hiitébordan keresztiil.

+ Atekercset, a transzformatort és az aramérzékel6t.

+ Atapellatoé berendezések feldli oldalt a PCB 15AP1 mdgoétti hatso rész feldl.

+ A PCB egységeket mindkét oldalon.

« Aramszakadas ellenallasok

+ Hité és ventilatorok

6. Gyb6zddjon meg rola, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

7. Szerelje fel a miianyag burkolatot a hiitéborda és a ventilator k6zé, és gy6z8djon meg rola, hogy
megfelelen illeszkedik a hiitbbordahoz.

aoRr0Db
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8. Tisztitas utan szerelje vissza az aramforrast, és végezze el az IEC 60974-4 szabvany szerinti
tesztelést.
Kdvesse a szervizkdnyv ,Javitas, vizsgalat és tesztelés utdn” részben leirt eljarast.

7.2 Hiitéegység

Por, csiszolat stb.
A hiitéegységen keresztiilhalado Iégaram a hitéelemben rekedt részecskéket szallit, kiildbndsen
szennyezett munkakdrnyezetben. Ez csdkkentett hiitési teljesitményt eredményez.

Hitérendszer

A rendszerben az ajanlott hiitéfolyadékot kell hasznalni. Ellenkezé esetben csomdsodas johet Iétre a
szivattyuban, a h(itéfolyadék csatlakozasoknal vagy elemeknél. Atdblités csak a vords
hitécsatlakozason keresztil végezhetd. Majd manualisan Uritse le a tartalyt, vagyis a tartaly
toltényilasan keresztiil.

7.21 A hiitékozeg feltoltése

Csak az ESAB gyari hiitékézegét hasznalja. Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.

+ Toltse fel hiitéfolyadékkal. (A folyadékszint nem |épheti tul a felsd jelzést, de nem is lehet az alsé
jelzés alatt.)

VIGYAZAT!
A hitékdzeget kémiai hulladékként kell kezelni.

MEGJEGYZES!

A hitéfolyadékot utana kell tolteni, ha hegesztdpisztolyt vagy olyan csatlakoz6tomliét
hasznalnak, amely 5 méter hosszusagu, vagy hosszabb. Amikor a hitékézeg szintjét
utantoltéssel éllitja be, a hiitékdzeg tdmlbit nem szikséges leszerelni.
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Az eseménykddok a berendezés hibajanak jelzésére és azonositasara szolgalnak. Az eseménykodok
a berendezéssel kapcsolatos informacidkat tartalmaznak.

Hibanaplé

A hegesztéberendezés hasznalata kdzben fellépé minden hiba hibalizenetként kerlil dokumentalasra
a hibalistaban. Ha a hibanaplé megtelt, a kdvetkezd hiba el6fordulasakor a legrégebbi Uzenet
automatikusan torl6dik.

A vezérlépanelen a legutdbbi hibalizenet jelenik meg. A teljes hibanaplé és a javitasi mivelet a belsé
vezérlépanelen olvashaté le.

Az eseménykodok listaja
A kezel6panelen egy harom szamjegyl eseménykdd jelenik meg; az elsdé szamjegy az esemény
tipusat jelzi. Az esemény tipusa (az eseménykdd elsé szamjegye) a kdvetkezd:

0 = Rendszer 1 = Kommunikacié 2 = Aramforras
3 = Huzalel6tol6 egység 4 = Hit6egység 6 = Gazegység
7 = Kilsé

MEGJEGYZES!

Az utolsé két szamjegy azt az eseményleirast jelzi, amelyen a felhasznald korrekcios
miveletet tehet. Ha a hibakdd tovabbra is fennall, vagy mas kod jelenik meg, forduljon a
szerviztechnikushoz.

A bal oldali abran lathaté példa azt jelzi, hogy az
aramforras tapfeszultsége hibas.

x01 | Alkalmazasi hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkez6k egyike miatt jelenik meg:

* 001 — Alkalmazas ellendrzé 6sszeg hiba.
* 001 — Szoftverkomponens-beallitasi hiba.

1. Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

2. Inditsa Ujra a rendszert.

x05 | Tapfesziltség hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkez6k egyike miatt jelenik meg:

» 205 — Halozati tulfesziltség/fesziltséghiany vagy fazishiba.

1.  Ellendrizze, hogy a tapfeszultség stabil-e.
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2. Inditsa ujra a rendszert.

x06 | Homérséklettel kapcsolatos hiba

Ez az eseménykdd a kévetkez6k egyike miatt jelenik meg:

* 406 — Visszatér6 hitéfolyadék-hémérséklet figyelmeztetés/hiba.
* 206 — Tulmelegedés.
» 306 - Magas huzalmotor hémérséklet figyelmeztetés/hiba.

406 és 206 esetén

1.  Ellendrizze, hogy a hiitéleveg6 bemeneti vagy kimeneti nyildsai szennyezddés miatt nincsenek
elzarédva vagy eltomddve.

2. Ellendrizze, hogy a miikddési ciklus azért van hasznalatban, hogy a berendezés tllterhelése
elkerulhet6 legyen.

3. Varjon, ameddig a hémérséklet lecsdkken.

306 esetében

1. Ellendrizze a huzalvezetét — tisztitsa meg sdritett levegével, illetve cserélje ki, ha megsérult vagy
elkopott.

2. Ellendrizze és szikseg esetén médositsa a huzalnyomas beallitasat.
3. Ellendrizze, hogy a hajtdgorgék nem koptak-e el, és szlikség esetén cserélje ki 6ket.

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztdpalca orsoja kiilondsebb ellenallas nélkil képes-e forogni.
Sziikség esetén allitsa be a fékagyat.

5. Inditsa Ujra a rendszert.

6. Haa hiba a leirt intézkedések elvégzését kdvetben is fennall, cserélje ki a pisztolyt.

x08 | Akkumulator figyelmeztetés

Ez az eseménykdd a kdvetkez8k egyike miatt jelenik meg:

* 208 — RTC/SRAM elem lemertilését jelzb figyelmeztetés.

1. Ellendrizze, hogy az akkumulator polaritasa (+, - érintkezék) megfelelé-e.

2. Hivja a szerviztechnikust és cseréltesse ki az akkumulatort.

x09 | Belsé feszilltség hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkez6k egyike miatt jelenik meg:

* 209 — Bels6 tulfesziltség/fesziltséghiany hiba.

1. Inditsa ujra a rendszert.

2. Forduljon szerviztechnikushoz a f6 bemenetek ellenérzéséhez.
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x11 | Huzalel6tolasi sebesség hiba

Ez az eseménykdd a kovetkez8k egyike miatt jelenik meg:

* 311 — Huzal telitettségi figyelmeztetés/hiba.
311 — Huzalmotor inditasi/munkaaram hiba.

1.  Ellenérizze, hogy megfeleléek-e a hegesztéhuzalokhoz hasznalt betétek/érintkezé
csucsok/hegesztdpisztoly.

2. Ellendrizze a fékagy huzényomatékat.
3. Gybz6djon meg arrdl, hogy a huzalel6tolasi sebesség szabalyozasa pormentes, és forog.
4. Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

5. A hajtébmotor ellendrzésével kapcsolatban forduljon a szerviztechnikushoz.

x14 | Kommunikacios hiba

Ez az eseménykdd a kévetkez8k egyike miatt jelenik meg:

* 114 — Hegesztési vezérlés kommunikacios hiba.

* 114 — TCP/LIN kommunikacios réteg figyelmeztetés.

* 114 — A 16 vezérl6hoz valo csatlakozas megszakadt.

* 114 — A terepi busz interfész nem hozzaférhet6/Terepi busz master kapcsolat megszakadt.
* 114 — TCP/UDP kommunikaciés hiba.

1.  Ellendrizze, hogy a berendezés megfeleléen van csatlakoztatva.
2.  Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

3. Ne kapcsolja Kl a rendszert; forduljon a szerviztechnikushoz.

x15 | Rovidzarlat észlelheto

Ez az eseménykdd a kdvetkez8k egyike miatt jelenik meg:

* 215 — Inditaskor hegesztési érintkez6 észlelhetd.

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszté kabelek megfeleléen vannak-e felszerelve a hegesztési
csatlakozdkra.

2. Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

3. Forduljon a szerviztechnikushoz.

x16 | Magas uresjarasi feszlltség hiba

Ez az esemeénykdd a kdvetkez6k egyike miatt jelenik meg:

+ 216 — A fesziltségérzékeld jele nem talalhato.
* 216 — Az OCV szint tal magas.

* 216 — Az aramszakadas modul elveszett.

+ 216 — Aramszakadés funkcié hiba.
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1.

A fesziltségérzékeld elvesztése esetén forduljon a szerviztechnikushoz. Ellenkezé esetben
inditsa Ujra a rendszert.

x17 | Nincs 0sszekottetés a masik egységgel

Ez az eseménykdd a kévetkez6k egyike miatt jelenik meg:

.

w

017 — Kotelezd csomépont hidnyzik.
017 — A kritikus csomoépont elveszett.

Ellendrizze az alrendszer (huzalel6told és aramforras) kdzotti kabelcsatlakozasokat.
Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

Forduljon a szerviztechnikushoz.

x18 | Bels6 memoériaval kapcsolatos hiba

Ez az eseménykdd a kévetkez8k egyike miatt jelenik meg:

1.

018 — Particio adattarolasra vonatkozo figyelmeztetés.

Ellenérizze, hogy a haldzati kapcsolat stabil-e a WeldCloud szolgaltatassal, és nyugtazza.

x19 | Memoria hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkezGk egyike miatt jelenik meg:

1.

2.

019 — Paraméter memoria olvasasi/irasi hiba.
019 — Napl6 olvasasi/irasi hiba.

Inditsa ujra a rendszert.

Forduljon a szerviztechnikushoz.

x20 | Kezelokezelés hiba

Ez az eseménykdd a kbdvetkez6k egyike miatt jelenik meg:

1.

020 — Nincs elérhetd érvényes munka.

Ugyeljen arra, hogy az elére meghatarozott feladatokat mentse az adminisztrator.

x25 | Inkompatibilis egységek

Ez az eseménykdd a kdvetkez8k egyike miatt jelenik meg:

1.
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Forduljon a szerviztechnikushoz.
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2.
3.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a szoftver verzidja egyezik minden csatlakoztatott csomopontnal.

Csatlakoztassa a megfelel6 huzaladagolé egységet és inditsa Ujra.

x26 | ldozitési hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkez8k egyike miatt jelenik meg:

» 026 — Felligyel6 id6tullépés.
026 — Folyamatvezérlés hiba.

1. Inditsa ujra a rendszert.

N

Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

w

Forduljon a szerviztechnikushoz.

x29 | Nincs hiit6folyadék aramlas

Ez az eseménykdd a kdvetkezbk egyike miatt jelenik meg:

* 429 — ELP kikapcsolva hegesztés kdzben.
429 — Nincs aramlas a vizhiité érzékeldében.
429 — Hultési elofeltételek hibaja.

1.  Ellenbrizze a hiit6folyadék-tomlé csatlakozasait, és nyugtazza.

2. Varjon, ameddig a h6mérseéklet lecsokken.

x31 | Gaznyomasi hiba

Ez az eseménykdd a kbvetkezOk egyike miatt jelenik meg:

* 631 — Gaz bemeneti nyomas figyelmeztetés/hiba.

1. Ha csak aramlasszabalyozé6 van hasznalatban, gy6z6djon meg réla, hogy a maximalis szintre
van allitva.

2. Ellendrizze, hogy az adagolé gaznyomasa 3-5 bar k6zott van. Ha nem, allitsa be a gaznyomast
az ajanlott szintre.

3. Ellendrizze, hogy az adagoléhoz csatlakoztatott gaztémlék nincsenek-e elzarédva, és gy6z6djon

meg arrél, hogy nincs-e gazszivargas.
4. Nyugtazza a kijelzett hibat vagy hibakat a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.
5. Valassza ki a megfelel6 gazaramlasi beallitast a kezelépanelen.

6. Forduljon a szerviztechnikushoz.

x32 | Gazaramlasi hiba

Ez az eseménykdd a kévetkez8k egyike miatt jelenik meg:

* 632 — Gaz telitettségi figyelmeztetés/hiba.
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632 — Nincs gazkimenet hiba.

1.  Végezze el az X31 (gaznyomas-hiba) 1-5. pontban felsorolt ellenérzéseket.
2. Ellendrizze, hogy a pisztoly gaztémléje elzaroédott-e.

3. Ellendrizze, hogy az adagolé gaznyomasa 3-5 bar kdzott van. Ha nem, allitsa be a gaznyomast
az ajanlott szintre.

4. Valassza le a pisztolyt, és nyomja meg a gazkifuvatas gombot. Ha a hiba nem jelenik meg,
cserélje ki a pisztolyt.

x33 | USB hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkezOk egyike miatt jelenik meg:

* 033 — USB nagy aramerfsség.
* 033 — USB olvasasi/irasi hiba.

1.  Ellenérizze, hogy az USB megfelel6en miikddik-e és megfeleléen van-e konfiguralva.

2. Forduljon a szerviztechnikushoz.

x35 | Szoftver futasidejével kapcsolatos hiba

Ez az eseménykdd a kdvetkez8k egyike miatt jelenik meg:

+ 035 — Uzenet allokacios hiba.

035 - Jarmivezetdi Uzenet allokacios hiba.

035 — Esemeénysor tulcsordulas.

035 — Nem sikertilt elinditani a mikroszolgaltatasokat.

1. Inditsa ujra a rendszert.

N

Forduljon a szerviztechnikushoz.

x36 | Kiilsé leallitas

Ez az eseménykdd a kdvetkez6k egyike miatt jelenik meg:

736 — Terepi busz gyorsleallitas.
736 — Terepi busz szupergyorsleallitas.

—_

Nyugtazza a kezel6panel barmely gombjanak megnyomasaval.

N

Inditsa ujra a késziléket.
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A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

Miel6tt javitdsi munkalatokba kezdene, ellendrizze, hogy le van-e valasztva a halézati tapellatas.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

Nincs iv

Ellenérizze, hogy a fékapcsolé be van-e kapcsolva.

Ellendrizze, hogy a hélézat, a hegeszt6 és a testkdbelek helyesen
vannak-e csatlakoztatva.

Ellendrizze, hogy a helyes dramérték van-e beallitva.

Ellenérizze a villamos haldzat biztositékait.

Hegesztés kézben
megszakad a hegeszt6aram

Ellenérizze, hogy a hévédelmi kapcsold miikddésbe Iépett-e (vilagit-e
a vezérlépanelen a tulmelegedésjelzd LED-je).

Ellenérizze az aramellatas biztositékait.

A hévédelem gyakran
mikddésbe lép

Gy6z8djon meg arrél, hogy nem lépték-e tul az aramforrasra
megadott hatarértékeket (azaz a berendezés nincs-e tulterhelve).

Gondoskodjon réla, hogy a miikodési ciklus legfeljebb 40 °C/104 °F
kérnyezeti hdmérsékleten valdsuljon meg.

Gyenge hegesztési
teljesitmény

Ellendrizze, hogy a hegeszt6aram munka- és testkabelei helyesen
legyenek csatlakoztatva.

Ellendrizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.

Ellendrizze, hogy megfelel6 elektrédakat hasznal-e.

Ellenérizze a f6 aramforras biztositékait.

Gyenge hitéhatas

Siritett levegbvel tisztitsa meg a hiitéelemet.

Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét.

Gondoskodjon réla, hogy a miikédési ciklus legfeljebb 40 °C/104 °F
kérnyezeti h6mérsékleten valdsuljon meg.

A faragas idénkénti leallasai,
vagy a szén és a fém kozotti
érintkezés megszilnése.

A leveg6ényomas tul magas. Csokkentse a levegényomast.

Ellenérizze a levegényomast, hogy az ajanlott értékre van-e
beallitva. Nézze meg a hasznalt hegesztépisztoly kézikonyvét.

Szénlerakddas a faragé
fémen

A levegdényomas tul alacsony. Az iv begyujtasa el6tt be kell
kapcsolni a leveg6t, hogy az szabadon aramoljon az elektréda és a
munkadarab kozott.

Ellenérizze a levegényomast, hogy az ajanlott értékre van-e
bedllitva. Nézze meg a hasznalt hegesztdpisztoly kézikonyvét.

Nincs iv inditaskor, vagy
szabalytalan iv a faragas
soran.

Ellenérizze, hogy a feszlltség az ajanlott értékre van-e beallitva.

Az iv akadoz6 mikodése,
ami szabalytalan alaku
barazdalt fellletet vagy
rézlerakodast eredményez a
fémlemezen

Ellenérizze, hogy a feszlltség az ajanlott értékre van-e beallitva.

Gaznyomasi hiba

Ellenérizze az Eseménykdd részt [x31]

Gazaramlasi hiba

Ellenérizze az Eseménykdd részt [x32]
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VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Warrior Edge 500 DX kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-2 és az IEC/EN
60974-10 Class A nemzetkdzi és eurdpai szabvanyok, a CAN/CSA-E60974-1 és CAN/CSA
60974-2 kanadai szabvanyok, valamint az ANSI/IEC 60974-1 és ANSI/IEC

60974-2 amerikai szabvanyok szerint torténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat
végzd személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készlilék tovabbra is megfeleljen a fenti
szabvany elGirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétol rendelheték, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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A FIGYELMEZTETES!
A kalibralast és validalast a hegesztési és mérési technoldgiak terén megfeleld tapasztalattal
rendelkezd, szakképzett szerviztechnikusnak kell elvégeznie. A technikusnak alapos
ismeretekkel kell rendelkeznie a hegesztés és mérés soran esetlegesen eléforduld
veszélyekkel, és meg kell tennie a szilkséges védelmi intézkedéseket!

1.1 Mérési modszerek és turéshatarok

A kalibralas és validalas soran a referencia mérémiszernek ugyanazt a mérési modszert kell
alkalmaznia az egyenaramu tartomanyban (a mért értékek atlagolasa és helyesbitése). A
referenciamiiszerek szamos mérési modszert alkalmaznak, mint példaul a TRMS (valés négyzetes
kozépérték), az RMS (négyzetes kozépérték) és a korrigalt szamtani kbzépérték. A Warrior Edge 500
DX a korrigalt szamtani k6zépértéket alkalmazza, ebbél addéddan tehat a kalibralasat egy szintén a
korrigalt szamtani kdzépértéket alkalmazo referenciamiiszer szerint kell elvégezni.

A tényleges hasznalat soran el6fordulhat, hogy a méréeszkoz és a Warrior Edge 500 DX abban az
esetben is eltérd értékeket jelenit meg, ha mindkét rendszer validalasra és kalibralasra kerilt. Ez a

mérési modszerek eltérnek egymastol (TRMS, RMS vagy korrigalt szamtani kozépérték), abban
esetben Iényegesen nagyobb eltérésekre kell szamitani!

Az ESAB Warrior Edge 500 DX hegeszt6 aramforras a mért értéket korrigalt szdmtani kdzépértékként
jeleniti meg, igy a mérési modszerbdl adoddan mas ESAB berendezésekkel dsszevetve nem
mutathat semmilyen jelentds eltérést.

11.2 Kovetelmények, specifikacidok és szabvanyok

A Warrior Edge 500 DX egységet ugy tervezték, hogy a szabvanyos minéségi meghatérozasnak
megfeleléen eleget tegyen az IEC/EN 60974-14 szabvany altal a kijelzésekre és mérémiiszerekre
vonatkozoan el8irt pontossagi kdvetelményeknek.

A kijelzett érték kalibraciéos pontossaga

ivfesziiltség #1,5 V (Umin-U2) terhelés mellett, felbontas: 0,25 V (A Warrior Edge 500 DX
rendszer elméleti mérési tartomanya 0,25-199 V.)

Hegeszt6aram Az egység adattablaja szerint az 12 max. érték +2,5%-a tesztelés mellett, felbontas:
1 A. A mérési tartomanyt az alkalmazott Warrior Edge 500 DX hegeszt6
aramforrason 1év6 adattabla hatarozza meg.

Javasolt moédszer és alkalmazandé szabvany

Az ESAB javaslata szerint a kalibralast és validalast az IEC/EN 60974-14 szabvany el6irasainak
megfeleléen célszeri elvégezni (kivéve abban az esetben, ha az ESAB egy masik végrehajtasi modot
nem kozol).
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes

0446 300 880 Power source Warrior Edge 500 CX | Includes Pulse,
380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 884 Power source Warrior Edge 500 CX Il Includes Pulse,

SPEED, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 886 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 895 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler,

CccC
0463 772 * Instruction manual
0463 844 001 Service manual
0463 843 001 Spare parts list

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termékhez tartozé sorozatszamdu
kézikdnyvet hasznalja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A mUszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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FUGGELEK

TARTOZEKOK

0446 600 880

RobustFeed Edge BX with EURO connector,
torch cooling system and NFC.

0446 600 881

RobustFeed Edge CX with EURO connector,
torch cooling system, NFC, heater and digital
gas control.

0349 313 450

Trolley, compatible with RobustFeed Edge
and Warrior Edge 500

For assembly instruction, refer to document
0463 357 102

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 |/ 2.64 gal)
Az elGirttdl eltéré hiitéfolyadékok hasznalata
karosithatja a berendezést. Ehhez hasonlé
kar esetén az ESAB altal vallalt 6sszes
garancia érvényét veszti.

0L

0465 416 880

Edge wheel kit

For assembly instruction, refer to document
0463 360 101

0447 518 880

Feeder mounting bracket

To mount the feeder over the power source
when the power source is on top of a wheel
kit.

0448 181 880

Counter balance

To provide stepped boom adjustment to set
the wire feeder and welding gun in the way
the welder wants to position it while welding.

0463 772 101
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FUGGELEK

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm?

0446 310880 |2.3m (7 ft)
0446 310881 |5 m (16 ft)
0446310882 |10 m (33 ft)
0446 310883 | 15m (49 ft)
0446310884 |20 m (66 ft)
0446 310885 | 25m (82 ft)
0446 310886 | 35m (115 ft)
0446 310887 |50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?

0446 310890 | 2.3 m (7 ft)
0446 310891 |5 m (16 ft)
0446 310892 |10 m (33 ft)
0446 310 893 | 15 m (49 ft)
0446 310 894 |20 m (66 ft)
0446 310 895 |25 m (82 ft)
0446 310896 |35 m (115 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 95 mm?

0446310980 2.3 m (7 ft)
0446 310981 |5 m (16 ft)
0446310982 |10 m (33 ft)
0446310983 | 15m (49 ft)
0446 310984 |20 m (66 ft)
0446 310985 | 25m (82 ft)
0446 310986 |35 m (115 ft)
0446 310987 |50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 95 mm?

0446 310 990 2.3 m (7 ft)
0446 310 991 5m (16 ft)
0446 310 992 10 m (33 ft)
0446 310 993 15 m (49 ft)
0446 310 994 20 m (66 ft)
0446 310 995 25 m (82 ft)
0446 310 996 35 m (115 ft)

0463 772 101
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

f Coe
2 5
o ° >
)

A kapcsolattartasi adatok a kovetkezo6 oldalon talalhatok: http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
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